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Przygotowanie powierzchni

Nalezyte przygotowanie powierzchni ma zasadnicze znaczenie dla trwatosci produktu ARC MX FG. Wymagania sa rozmaite w zaleznosci
od trudnosci naktadania, spodziewanej trwatosci i poczatkowego stanu podtoza.

Optymalne przygotowywanie ma na celu gruntowne usuniecie wszelkich zanieczyszczen i uzyskanie chropowatosci powierzchni

o profilu pomiedzy 75 — 125 um (3 — 5 mil). Uzyskuje sie to zwykle poprzez wstepne czyszczenie, a nastepnie obrébke Scierno-
strumieniowa do czystosci okreslanej w normach jako biaty metal (Sa 3/SP5) lub prawie biaty metal (Sa 2.5/SP10), po czym nastepuje
usuniecie wszelkich pozostatosci po obrébce $cierno-strumieniowej.

Mieszanie i naktadanie

W celu tatwego mieszania i naktadania powtoki temperatura sktadnikéw powinna byc¢ w zakresie 21° — 32°C (70° — 90°F). Wszystkie
zestawy dostarczone sg ze wstepnie odmierzonymi sktadnikami. Jezeli wymagane jest dalsze dozowanie, nalezy go dokonac zgodnie
ze stosunkami mieszania:

Proporcje mieszania Wagowo
A:B 2,5:1

Umies¢ wymagane ilosci czesci A i czesci B na czystej, suchej, nieporowatej powierzchni (zwykle z tworzywa sztucznego) i rozpocznij
mieszanie za pomoca dotagczonego narzedzia, wykonujac ruchy dsemkowe, okresowo zdrapujac resztki z powierzchni mieszania

i narzedzia, aby upewnic sie, ze nie pozostaty zadne niezmieszane pozostatosci. Kontynuuj, az materiat zostanie catkowicie wymieszany,
co oznacza jednorodny kolor bez smug. W przypadku mieszania za pomoca elektronarzedzia, umiesc oba sktadniki w pojemniku

z czescig A i mieszaj z mata predkoscia, az do uzyskania jednorodnego koloru. Aby osiggnac w petni jednolita mieszanke, zakoricz
miksowanie recznie, jak opisano powyze;j.

Czas wyrobienia w minutach

10°C 16°C 25°C 32°C 43°C

50°F 60°F 77°F 90°F 110°F
1,5 litra 70 minut 60 minut 45 minut 30 minut 10 minut W tej tabeli podano praktyczny czas pracy
5 litréw 50 minut 40 minut 30 minut 20 minut Niezalecane ARC MXFG ponciizeag/zzlz_])i/a?d rozpoczecia
16 litréw 30 minut 25 minut 20 minut | Niezalecane | Niezalecane

Aplikacja

ARC MX FG nalezy naktadac na grubosc¢ co najmniej 3 mm (120 mil). Minimalna temperatura aplikacji wynosi 10°C (50°F). W niektdrych
przypadkach wymagajacych dodatkowego wzmocnienia, moze byc¢ korzystne przyspawanie do metalowego podtoza metalowej siatki
wzmacniajacej przed natozeniem ARC MX FG. Za pomoca dotaczonego plastikowego narzedzia do naktadania lub pacy: docisnij
materiat do profilu powierzchni, aby catkowicie zwilzy¢ powierzchnie i zapewni¢ odpowiednig przyczepnosé. Po umieszczeniu materiatu
mozna go wygtadzic przy uzyciu réznych metod.

Przed stanem utwardzania przy niewielkim obcigzeniu ARC MX FG moze byc¢ przemalowany dowolnym materiatem epoksydowym

ARC, z wyjatkiem powtok na bazie powtoki ARC winyloestrowej matego obcigzenia. Jesli utwardzi sie do opisanego ponizej punktu
Llekkiego obcigzenia”, powierzchnie nalezy zszorstkowad, a kurz lub inne zanieczyszczenia usunac przed natozeniem powtoki.

Przed utwardzeniem do ,lekkiego obcigzenia” nie jest wymagane przygotowanie powierzchni, dopdki powierzchnia nie zostanie
zanieczyszczona. W razie potrzeby ARC MX FG mozna szlifowac uzywajac obrotowego narzedzia szlifierskiego lub obrabia¢ narzedziami
z polikrystalicznego diamentu.

Wydajnosc¢
Grubos¢ powtoki Opakowanie Wydajnosc¢
1,5 litra 0,5 m? (5,4 ft?)
3 mm (120 mil) 5 litréw 1,67 m? (18 ft?)
16 litréw 5,34 m? (57,5 ft?)
Harmonogram utwardzania
10°c 16°C 25°C 32°C 43°C Uzyskanie petnych wtasnosci
50°F 60°F 77°F 90°F 110°F chemicznych jest mozliwe poprzez
— - - - X X szybkie utwardzanie wymuszone. Aby
Wyschniecie dotykowe | 16 godzin 7 godzin 4 godziny | 2 godziny 20 minut | wymusi¢ utwardzanie, najpierw nalezy
Lekkie obcigzenie 36 godzin | 24 godziny | 8 godzin 6 godzin 90 minut | Wysuszyc materiat na tyle, aby utracit
przylepnosc, a nastepnie
Petne obcigzenie 72 godziny | 48 godzin | 36 godzin | 20 godzin | 12 godzin podgrzewac do 70°C (158°F)
Odpornosé chemiczna | 96 godzin | 72 godziny | 48 godzin | 30 godzin | 24 godziny przez cztery godziny.

Czyszczenie

Do czyszczenia narzedzi nalezy uzywac dostepnych na rynku rozpuszczalnikéw (acetonu, ksylenu, alkoholu i metyloetyloketonu) zaraz
po zakoriczonych pracach. Utwardzony kompozyt mozna usunac tylko przez mechaniczne szlifowanie.

Bezpieczenstwo

Przed uzyciem dowolnego produktu nalezy zapoznac sie z wtasciwa kartg charakterystyki substancji (SDS) lub z lokalnymi przepisami
BHP. W razie potrzeby nalezy stosowac sie do procedur dotyczacych pracy i przebywania w niewentylowanych pomieszczeniach.

Czas magazynowania produktu (w zamknietych pojemnikach): 2 lata [jezeli Srodek jest przechowywany w temperaturze 10°C — 32°C
(50°F — 90°F) w suchym, chtodnym, zadaszonym pomieszczeniu]
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